
GT01-03 GT01-05

Электрический трубогибочный станок 

GT01-06 GT01-08



Модель

Питание 

Мощность Вт

Толщина стенки трубы

Минимальный радиус гибки                                в 20 раз больше диаметра трубы

Масса, кг

Габариты (Д×Ш×В)

Технические характеристики системы

Технические параметры

Напряжение питания

Мощность насоса

Производительность (подача материалов)

Рабочее давление

Дальность подачи

Допустимый размер частиц

Объем бункера

Масса оборудования

Габариты 

 380 В

3000 Вт

25-35 л/мин

50 бар

до 60 м

≤ 6 мм

150 л

104 кг

1450 мм х 660 мм х 830 мм

1. Общие сведения
Трубогибочные станки серии DWJS предназначены для 
обработки труб и широко применяются в следующих 
отраслях: монтаж трубопроводов, строительство, 
отделочные работы, производство металлоконструкций
Станок используется для гибки тонкостенных труб из 
нержавеющей стали и других цветных металлов, включая: 
круглые трубы, квадратные трубы, прямоугольные трубы
Гибка может выполняться под произвольным радиусом.

Преимущества оборудования: не требуется нагрев или 
заполнение труб песком, возможность холодной гибки, 
высокая точность, гладкая поверхность изгиба, 
минимальная деформация.

Конструкция станка отличается простотой, удобством 
управления, высокой надежностью, длительным сроком 
службы. Станок комплектуется различными роликами 
(матрицами): для круглых труб, для профильных труб
Обеспечивает универсальное применение

2. Технические характеристики

3. Требования безопасности
1. Перед началом работы подключите питание в 
соответствии с действующими нормами.
2. Убедитесь, что в редукторе имеется достаточное 
количество смазочного масла (рекомендуется 
трансмиссионное масло для зубчатых передач).
3. В зависимости от наружного диаметра трубы используйте 
соответствующие ролики и прижимные элементы.
4. Рабочие ролики и матрицы:— не допускайте ударов и 
механических повреждений— не подвергайте коррозии — 
храните в надлежащих условиях

4. Порядок работы
• Наружный диаметр трубы должен соответствовать 
размеру используемой матрицы.
• При гибке равномерно и плавно вращайте винтовой 
механизм (винт подачи), постепенно увеличивая давление.
⚠ Важно:Плавное давление обеспечивает качество гибки 
и продлевает срок службы оборудования. Запрещается 
работать с усилием и резкими нагрузками.
• Когда труба проходит первый этап и приближается к
 выходу из зоны роликов:— переключите реверс 
(переключатель вперед/назад)— продолжайте равномерно 
вращать винт подачи
• При этом верхний ролик постепенно прижимает трубу, 
уменьшая радиус изгиба.
• Повторяйте процесс прокатки до достижения требуемого 
угла изгиба.
⚠ ВНИМАНИЕ
Во время прокатки трубы запрещается одновременно 
вращать винт подачи с усилием.

 GT01-03

220/380 В, 50 Гц

1500 Вт

0,5-1,5 мм

185 кг

700×500×1000 мм

Максимальный диаметр зажима

Диаметр пильного диска

Посадочное отверстие

Штифтовые отверстия

Главный двигатель

Мощность двигателя

Мощность насоса охлаждения

Габариты (Д×Ш×В)

Масса

Рабочее давление воздуха

Питание 

Параметр Значение

80 мм

≤ 315 мм

32 мм

2 × 11 × 63 мм

2/4 полюса

2,4 / 3 кВт

40 Вт

710 × 610 × 1350 мм

260 кг

0,4–0,6 МПа

380 В / 50 Гц

 

Круглая труба

Квадратная труба

Уголок

Круглый пруток

Квадратный пруток

 

Материал Параметры

≤ Ø80 × 3 мм

≤ 80 × 80 × 2 мм

≤ 80 × 80 × 2 мм

≤ Ø30 мм

≤ 30 × 30 мм

 

Круглая труба

Квадратная труба

Уголок

Круглый пруток

Квадратный пруток

 

Материал Параметры

≤ Ø70 × 3 мм

≤ 70 × 70 × 2 мм

≤ 70 × 70 × 2 мм

≤ Ø30 мм

≤ 30 × 30 мм

 

Не запускается

Самопроизвольное

Самопроизвольный возврат

Вибрация

 

Неисправность Решение
Нет масла

Неверное направление 

Клапан заклинил

Режим «авто»

Клапан неисправен

Воздух в системе

 

Причина
Долить масло

Поменять фазы

Проверить клапан

Переключить

Проверить

Прокачать систему

 

подшипники

 движение вперёд

вращения

Диаметр трубы 

Радиус гибки 

Толщина стенки 

Мощность 

Вес 

Габариты

 

≤ 38 мм 

≥ 10D 

0,8–2,0 мм 

3 кВт 

650 кг 

1200х1200х1100 мм

Модель

Серийный номер

Дата изготовления

Дата проверки

Контролёр ОТК

Подпись

Печать

 

Параметр Данные

Толщина стенки трубки Диаметр стержня

φ250

φ275

 

Кол-во 
зубьев
Диаметр
диска

0.6

280

280

 

0.8

240

280

 

1.0

220

240

 

1.2

200

220

 

1.4

180

200

 

1.6

150

200

 

2.0

150

180

 

2.5

150

180

 

3.0

120

150

 

φ19

120

120

 

φ22

120

120

 

φ25.4

90

90

 

φ38.1

80

90

 

φ50

60

64

 

Серийный номер

Дата изготовления

Дата проверки

Контролёр ОТК

Подпись

Печать

 

Параметр Данные

1

2

3

4

5

6

7

8

9

10

11

12

13

14

15

16

17 

Наименование параметра Примечание

30×80, толщина 1,6–3 мм; 

—

В зависимости от 

Не ограничена

Прямая подача

360

PLC + планшетный 

40

10

20

1

1

2,6

5,5

1.координатные значения (X, Y) 

 

Значение№ Кол-
во

мм

мм

мм

мм

—

градус

—

шт.

м/мин

м/мин

мм

мм

кВт

кВт

—

кг

см

 

30×70; 30×60

размера трубы

компьютер

2.рабочие значения (C, B)

1500

1200×1200×1500

Для круглых, квадратных и 

По требованиям заказчика

По требованиям заказчика

По требованиям заказчика

Регулируемая

Регулируемая

По требованиям заказчика

По требованиям заказчика

На выбор

 

овальных труб

Это может привести к чрезмерной нагрузке на механизм, 
обрыву цепи, проскальзыванию шестерён редуктора, 
повреждению редуктора, перегреву и выходу из строя 
электродвигателя

5. Гибочные возможности
Станок позволяет выполнять гибку с различным радиусом 
в зависимости от материала трубы, механических свойств, 
коэффициента удлинения

6. Дополнительная информация
При необходимости возможно изготовление дополнительных
роликов (матриц):— по образцу— по чертежам— по 
техническому заданию заказчика
Для заказа обращайтесь к производителю.

7. Гарантийные обязательства
Изготовитель гарантирует исправную работу оборудования 
при соблюдении условий эксплуатации, транспортировки 
и хранения.
Гарантийный срок составляет __ месяцев с даты продажи 
при односменной эксплуатации.
Гарантия не распространяется на:— естественный износ 
узлов и деталей;— повреждения, вызванные нарушением 
инструкции;— использование неоригинальных 
комплектующих;— механические повреждения и перегрузки.
8. Приемка и контроль качества
Изделие соответствует требованиям действующих 
стандартов и прошло контроль качества на предприятии -
изготовителе.

Акт приемки изделия

 GT01-05

220/380 В, 50 Гц

2200 Вт

0,5-2,5 мм

210 кг

700×500×1000 мм

 GT01-06

380 В, 50 Гц

3000 Вт

0,5-3 мм

310 кг

750×600×1000 мм

 GT01-08

380 В, 50 Гц

3000 Вт

0,5-3 мм

310 кг

750×650×1100 мм

Модель

Серийный номер

Дата изготовления

Дата проверки

Контролёр ОТК

Подпись

Печать

 

Параметр Данные
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