
GSB-915E   

МНОГОФУНКЦИОНАЛЬНЫЙ 
ЛЕНТОЧНО-ШЛИФОВАЛЬНЫЙ СТАНОК



Вертикальный универсальный ленточно-шлифовальный станок GSB-915E 
представляет собой современное оборудование с высокой 
производительностью и стабильными рабочими характеристиками. Станок 
предназначен для шлифования изделий из стали, меди, нержавеющей стали, 
древесины и других материалов. Широко применяется в металлообработке, 
производстве автокомпонентов, деревообработке и изготовлении 
декоративных изделий. Использование оборудования позволяет повысить 
производительность труда и снизить трудоёмкость выполняемых операций.
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Параметр Значение

Напряжение питания

Частота сети

Мощность двигателя

Частота вращения

Максимальная ширина обработки

Размер шлифовальной ленты

380 В

50 Гц

1,5 кВт

2850 об/мин

≤ 100 мм

915 × 100 мм

Рычаг натяжения ленты

Регулировочный винт 
центрирования ленты

Ведомый ролик

Ведущий ролик



Рабочий стол
Поворотный 
кронштейн

Выключатель

Электро-
двигатель

Винт 
центрирования 

ленты

Шлифовальный 
узел

Рычаг 
натяжения 

ленты

Примечания
1. Положение шлифовальной ленты регулируется в соответствии 
с требованиями выполняемой операции. 
2. Во время эксплуатации необходимо соблюдать требования техники
 безопасности. 

Эксплуатация и техническое обслуживание
1. Перед запуском убедитесь, что направление вращения двигателя 
соответствует указателю на станке. 
2. Подключите станок к электросети и выполните пробный запуск без нагрузки. 
При необходимости отрегулируйте положение ленты с помощью 
регулировочного винта. 
3. При замене шлифовальной ленты ослабьте механизм натяжения, снимите 
изношенную ленту и установите новую. После установки восстановите 
необходимое натяжение. 
4. Не допускайте чрезмерного усилия при обработке деталей, так как это 
может привести к перегрузке двигателя и ускоренному износу шлифовальной 
ленты. 
5. Для получения качественной поверхности рекомендуется выполнять 
обработку за несколько проходов. 
6. Регулярно очищайте оборудование от пыли и абразивных частиц, проверяйте 
состояние ленты и крепежных элементов. 
7. Станок должен эксплуатироваться в сухом помещении с хорошим 
освещением и установлен на устойчивой горизонтальной поверхности.
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